


LOGROS DE LA GESTION CORPORATIVA

DEL AGUA

MEDELLIN

* Reduccion en el indicador de Consumo de Agua desde 2010 a 2018 de 45,7% (m3/t.p) y el
Negocio Cafe 33,8% (m3/t.p).
e Ejecucion de proyectos con criterios ambientales para potenciar las oportunidades
* Planta de Tratamiento de Aguas No Domesticas:
- Restricciones en espacio.
- Operacion continua de los procesos.
- Beneficio Tributario proyecto de innovacion con tecnologia aplicada.
- Eficiencia superior al cumplimiento de la Res 0631 de 2019 (+95% de remocion).
- Control de olores.
* Oportunidades: reuso de agua y aprovechamiento de Biogas.
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Maria del Pilar Velez — Analista de Aseguramiento Ambiental Colcafe
Tomas Yepes — Coordinador Compras Materias Primas Colcafe
Hugo Andrés Santamaria — Jefe de Aseguramiento Ambiental Colcafe
Adriana Lucia Sierra - Jefe Bienestar y Responsabilidad Social Colcafe
Jaime Alberto Moreno - Director de Compras Colcafe
Manuela Velasquez — Coordinadora Bienestar Social Colcafe
Juan Guillermo Zuluaga - Gerente Financiero y Administrativo Colcafe

Equipo interdisciplinario de Colcafe + De Los Andes Cooperativa
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N\ejorar la productividad para el Caficultor por medio de inversiones en activos productivos
que garanticen la competitividad, la sostenibilidad, el mejoramiento de la calidad de vida y la
viabilidad de la Industria Cafetera alineado con los ODS.
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IMPACTOS AL AGUA EN LA

CADENA DE VALOR

* Reduccion de consumos de agua de 20.250 m3 en
2017y 74.376 m3 en 2018. Pasando de consumir 30
Lts/Kg:CPS a 5 Lts/Kg CPS.

* Tratamiento de las aguas residuales del despulpado y
lavado de cafe que tradicionalmente se vertian a la
quebrada solo con remocion de solidos, y ahora se

—{ > tratan a traves de procesos biologicos con remocion

| ummmmpe e S de carga alrededor 807%.

i R B [ e e Oportunidad de aprovechamiento de subproductos
iy A8 del cafe (pulpa, mucilago, cisco)

* Procesamiento controlado de la pulpa de cafe
evitando |la contaminacion de aguas subterraneas




CADENA DE

ABASTECIMIENTO

COOPERATIVAS TOSTADORES
FEDERACION

EXPORTADORES Cafe Tostado y
Verde Molido/Soluble
Cafe
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EJE AMBIENTAL

Vinculacion con la cade_na de valor
con emcoque en el ciclo de vida del proceso.

Uso eficiente de los recursos

* Consumo de agua: e Disminucion en la e Utilizacion de
disminucion en el contaminacion de las fuentes energias limpias:
consumo de agua utilizada | hidricas (reduccion de | secago a partir del
para el beneficio (74.376 huella hidrica del producto). | cisco de cafe.
m3 de agua en 2018). Tratamiento del agua |
Beneficio Tradicional 30 ' utilizada en el proceso. |
litros/Kg CPS vs Reciuqcién de ﬁ)a carga
Central 3-5 litros/CPS. organica en 80%.
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* Disminucion en los costos de ° Pago de prima de calidad al

beneficio en un 30%. | caficultor ($40.000 por saco).

* Consistencia en la calidad. * Liquidez inmediata.

* No inversion en construccion * Posibilidad de acceder a negocios
y mantenimiento de beneficios con valor agregado.

en finca.
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« Mayor calidad de vida
para el Caficultor y su
familia. Reduccion en
el trabajo del Caficultor
en 6 horas al dia
aproximadamente.

e [rabajo en equipo e

integracién comunitaria.

Este proyecto beneficio
en el 2017 a 230
familias del area de
influencia.

* Programas de

voluntariado para
Colcafe y Fundacion

Nutresa.
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